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ET
Ironside’i iseloodiv laser

Tdaname teid, et ostsite Ironside’i laserloodi.
Selles juhendis nadidatakse, kuidas oma lasertooriistast maksimaalselt
kasu saada.

Kasutusalad

Ironside’i laserlood on uuenduslik toode ja loodud vaga erinevate

professionaalsete ja meisterdamisega seotud t66de jaoks, sealhulgas:
¢ Plaatide, kappide, piirete, liistude ja viimistluselementide loodimine.

e Uste ja akende paigaldus.

e |gasugused meisterdamisega seotud t66d, sealhulgas piltide seinale
riputamine, riiulite paigaldamine ja palju muud.

Hoidke see kasutusjuhend edaspidiseks kasutamiseks kindlas kohas.
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Omadused

e Laserlood

¢ 1 horisontaalse ja 2 vertikaalse joone ristumine 90° nurga all
e Detektoriga 197' (60 m) kaugusvahemik valjas

¢ Nurga paigutuseks/tahistamiseks kallutusreziim

e Tugevad kokkupandavad jalad nurga alla paigaldamiseks ja
kdrguse reguleerimiseks

e |seloodiv mehhanism

e Visuaalne ja kuuldav hoiatus ,loodist valjas”

e 1/4" statiivi adapter

e Loogikindel kummikorpus

e Kompaktne suurus — mahub teie téoriistakasti
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Ohutusjuhised

See toode eraldab kiirgust, mis on EN 60825 -1 jargi

klassifitseeritud Il klassi.

Laserkiirgus vGib pohjustada tdsiseid silmakahjustusi.

o Arge vaadake laserkiire sisse.

e Arge suunake laserkiirt nii, et see pimestaks tahtmatult teid
voi teisi.

* Arge kasutage laserloodi laste ldheduses ega laske lastel seda
kasutada.

* Arge vaadake laserkiire sisse optiliste seadmetega, nagu

binokkel v&i teleskoop, sest see suurendab silmakahjustuste
taset.

Roheliste prillide eesmark on parandada laserkiire nahtavust.
Need ei kaitse teie silmi laserkiirguse eest.
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o Arge eemaldage ega kahjustage hoiatussilte laserloodil.

o Arge vtke laserloodi osadeks lahti, laserkiirgus v&ib pdhjustada
raske silmakahjustuse.

o Arge pillake laserit maha.

o Arge kasutage laseri puhastamiseks lahusteid. P —p

o Arge kasutage temperatuuridel alla =10 °C v&i iile 45 °C (113 °F /
113 °F).

o Arge kasutage laserit plahvatusohtlikes keskkondades, naiteks
tuleohtlike vedelike, gaaside v&i tolmu olemasolul. Té0riista
tekitatud sade voib pohjustada siittimise.

¢ Kui te ei kasuta seadet, lllitage see valja, aktiveerige pendellukk
ja asetage laser kandekotti.

¢ Enne laseri transportimist veenduge, et pendelluku mehhanism
oleks sisse lulitatud.

Kui pendelluku mehhanism pole enne transportimist sisse
liilitatud, voivad tekkida sisemised mehaanilised kahjustused.
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Patareide paigaldamine

1. Vajutage riiv alla ja eemaldage patareikate.

2. Sisestage 3 uut sama tilipi AA patareid patareipesa sisekiiljel
naidatud polaarsuse skeemi alusel.

3. Pange patareikate tagasi.

4 N\

1.5V AA x3

Kui laserloodi ei kasutata pikka aega, eemaldage patareid
patareipesast. See hoiab dra  patareide lekkimise ja
korrosioonikahjustused.
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tareid voivad kahjustuda, lekkida voi plahvatada ning
pohjustada vigastusi voi tulekahju.
Arge liihistage patarei klemme.
Arge laadige leelispatareisid.
Arge kasutage vanu ja uusi patareisid segamini.
Arge visake patareisid olmepriigi hulka.
Arge visake patareisid tulle.
Defektsed voi tiihjad patareid tuleb hadvitada kooskdlas kohalike
seadustega.
Hoidke patareid lastele kattesaamatus kohas.
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Ulevaade

W 00 N O U1 0 T O & WN R

. Sisse/vilja liliti

. Metallist jalad

. Stabiliseeriv kummist limbris

. Klaviatuur

. Kasitsi reziim d. Kasitsi reziimi indikaator
. Kiire valija e. Laserkiire indikaator

. ImpulssreZiim f. Impulsi (detektor) reziimi indikaator
. Horisontaalne aken

. Vertikaalne aken ees

. Kiilgmine vertikaalne aken

. Patareide kate

. %" statiivi adapter
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Kasutusjuhend

T60 automaatreziimis (iseloodiv):

Automaatreziimis loodib laserlood ennast ise vahemikus + 3°

ja projitseerib horisontaalselt voi vertikaalselt v&i k&ik 3 kiirt

samaaegselt.

1. Eemaldage laser kotist ja asetage see kindlale tasasele
vibratsioonivabale pinnale vdi statiivile.

2. Keerake lukustusluliti nr 1 paripdeva asendisse ON/sees.
Laserlood genereerib horisontaalsed ja vertikaalsed kiired
ettepoole ning taiendava ortogonaalse kiilgmise vertikaalse
kiire. V/H nupu kdrval asuv roheline LED siittib.

3. Kui k&ik kiired on aktiveeritud, genereerib laser ristikiire
ettepoole ja ristikiire Ules, laseri kohale.

4. Valige kiired, millega soovite to6tada, vajutades kiirte nuppu
V/H.

5. Horisontaalse kiire kdrguse reguleerimiseks kasutage
reguleeritavaid metalljalgu nr 2.

6. Kui laseri algtase on (le £ 3° ja automaatreziim on

aktiveeritud, vilguvad laserkiired ja kostab helisignaal. Sel juhul

paigutage laser veel tasasemale pinnale.

7. Enne laserloodi liigutamist lilitage lukustusliliti nr 1 asendisse

OFF/viljas. See lukustab pendli ja kaitseb teie laserit.

10
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Lae rist

)

Ettepoole

suunatud rist -‘L

Toé6tamine kasitsi reZiimis:

Kasitsi reziimis on iseloodiv mehhanism valja lUlitatud ja laseri

jooni saab seada mis tahes nGutavale kaldele.

1. Vajutage kasitsi reziimi nuppuo . Laser projitseerib ristjooned
ja nupu korval stttib punane LED. Laserkiirte roheline LED
suttib V/H nupu kérval.

2. Valige kiired, millega soovite todtada, vajutades kiirte nuppu V/H.

3. Kalde markimiseks kallutage laserit, kasutades reguleeritavaid
kokkupandavaid jalgu, et saada Gige nurk ja kdrgus.

4. Kasitsi reziimi valjalilitamiseks vajutage uuesti kasitsi reziimi
nuppu O

5. Kui kasitsi reZiimis keerata lukustusliiliti nr 1 asendist OFF/
viljas asendisse ON/sees, siis |ilitatakse kasitsi reZiim ja
punane LED-lamp nupu Okc")rval valja. Automaatne
iseloodimine aktiveerub, kui laserlood on iseloodimise
vahemikus.
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L

Tootamine impulssrezZiimis detektoriga:

/

Oues todtamiseks otsese paikesevalguse kies vdi ereda valguse

ja siseruumides pikemate vahemaade korral (kuni 60 meetrit)

kasutage impulssreziimi detektoriga.

Kui impulssreziim on aktiveeritud, hakkavad laserkiired vilkuma

vaga korge sagedusega (inimsilmale ndhtamatu), véimaldades

detektoril laserkiiri tuvastada.

1. ImpulssreZiimi saab aktiveerida nii automaatses kui kasitsi
reziimis.

2. Impulssreziimi sisselilitamiseks vajutage nuppu P, roheline
LED nupu P kérval siittib.

3. Kui impulssreZiim on sisse lulitatud, vaheneb laserkiirte
nahtavus pisut.

4. Impulssreziimi valjaliilitamiseks vajutage uuesti nuppu P,
roheline LED nupu P kdrval kustub.

12
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Hooldus

Oma projekti tapsuse sailitamiseks kontrollige laserloodi tapsust

kalibreerimistestidega.

o Kui laserkiired hakkavad tuhmuma, vahetage patareid vilja.

¢ Pihkige avause |3ats ja laserloodi korpus puhta pehme lapiga.
Arge kasutage lahusteid.

e Ehkki laserlood on mdnel maaral tolmu- ja mustuskindel, ei tohi
seda hoiustada tolmustes kohtades, kuna pikaajaline
kokkupuude vdib kahjustada sisemisi liikuvaid osi.

o Kui laserlood puutub kokku veega, kuivatage see enne
kandekotti asetamist, et véltida korrosioonikahjustusi.

¢ Korrosioonikahjustuste valtimiseks eemaldage patareid, kui
laserloodi ei kasutata pikka aega.
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Kalibreerimistestid

See laserlood tuli tehasest tdielikult kalibreerituna. Ironside
soovitab kasutajal kontrollida laseri tapsust perioodiliselt voi
kui seade kukub maha v&i seda on valesti kasitsetud.

1. Kontrollige horisontaalse kiire kdrguse tapsust.

2. Kontrollige horisontaalse kiire loodimise tapsust.

3. Kontrollige vertikaalse kiire loodimise tapsust.

4. Kontrollige kahe vertikaalse kiire vahelist risti.

1. Horisontaalse kiire kdrguse tdapsuse kontrollimine.
(Korvalekalle iiles ja alla)

1) Seadke laser statiivile v&i kindlale pinnale kahe seina A ja B

vahel, mis on Uksteisest umbes 5 meetri kaugusel.

2) Asetage laserlood umbes 0,5 meetri kaugusele seinast A.

3) Vabastage pendel ja vajutage nuppu, et horisontaalset ja
vertikaalset pdiki kiirt seina A poole suunata.

4) Mérgistage seinale ristkiirte keskpunkt al (vt joonis 1).

Umbes 5 m

Joonis 1
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5) Turn the laser 180° towards wall B, and mark on the wall the
center of the cross beams as b1 (see figure 2).

Joonis 2

6) Liigutage laserloodi seina B poole ja asetage see
umbes 0,5 meetri kaugusele seinast B.

7) Margistage seinale B ristkiirte keskpunkt b2 (vt
joonis 3).

xal

Joonis 3
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8) Poorake laserit 180° seina A suunas ja markige seinale ristkiirte
keskpunkt a2 (vt joonis 4).

y e — _ﬁ\\é x b1

/312/:/ %sz

Joonis 4
9) M&6tke vahemaad:
Aa= |a2-a1|
Ab= |b1-b2|

10) Erinevus | Aa— Ab | ei tohiks olla suurem kui 2 mm,
vastasel juhul saatke laserlood kvalifitseeritud tehnikule
parandamiseks.

2. Horisontaalse kiire loodimise tapsuse kontrollimine.
(Kalle kiljelt kiiljele)

1) Seadke laser statiivile v&i kindlale pinnale, mis on 5 meetri
pikkusest seinast umbes 1,5 meetri kaugusel.

2) Vabastage pendel ja vajutage nuppu, et horisontaalset ja
vertikaalset pdiki kiired seina poole projitseerida.

16
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3) Mérkige punkt al seinale horisontaaljoone keskele
horisontaalse kiire vasakus servas (vt joonis 5).

Joonis 5

4) Poorake laserloodi vastupdeva, kuni horisontaalse kiire
parem serv j6uab al lahedale, markige horisontaalse kiire
keskele seinale punkt a2 (vt joonis 6).

17
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5) al ja a2 vaheline kaugus ei tohiks olla suurem kui 1 mm,
vastasel juhul saatke laserlood kvalifitseeritud tehnikule

parandamiseks.

3. Vertikaalse kiire tapsuse kontrollimine.

1) Riputage seinale umbes 4-meetrine nd6rlood.

2) Kui néérlood on paigal, markige punkt al seinale,
noorloodi taga néorloodi koonuse lahedale. (vt joonis 7).

Umbes 4 m

al

3) Seadke laser statiivile vdi kindlale pinnale seina ees umbes 2
meetri kaugusel.

4) Vabastage pendel ja vajutage nuppu, et vertikaalne kiir
noorloodi poole suunata.

5) Poorake laserit nii, et vertikaalne kiir sulanduks
rippumispunkti alla jadva néoérloodiga.

18
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6) Markige punkt a2 seinale vertikaalse kiire keskele al-ga samale
kdrgusele. (vt joonis 8).

Joonis 8

7) al ja a2 vaheline kaugus ei tohiks olla suurem kui 1 mm,
vastasel juhul saatke laserlood kvalifitseeritud tehnikule
parandamiseks.

19
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4. 90° tapsuse kontrollimine kahe vertikaalse kiire vahel.

Selle protseduuri jaoks on vaja vahemalt 5 x 5 meetri suurust 4 seinaga
ruumi.

1) Seadke laser lauale vGi ruumi keskele pérandale.
2) Vabastage pendel ja vajutage V/H nuppu 4 korda, et projitseerida
eesmised- ja kilgmised vertikaalsed kiired. (vt joonis 9).

20
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3) Markige ettepoole suunatud vertikaalse kiire keskpunkt kahes
kohas. Punkt al laua peal laseri [dhedal ja punkt a2 seinal A.
4) Markige kilgmise vertikaalse kiire keskpunkt kahes kohas.

Punkt b1 laua peal laseri Iahedal ja punkt b2 seinal B. (vt joonis
10).

i
|
\ B ~
/ ‘ - .
/( ‘ x b2 S
yan — g !
e 2] o
/ al x
)f e L
~_ \ ~_
//‘ - A T -
,/// - I
/// ~ I
,//
,///
/
Joonis 10 |
N v
T~
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5) Poorake laserit paripdeva nii, et ettepoole suunatud laserkiir 1dbib
margid b1 laual ja b2 seinal B.

6) Markige kilgmise vertikaalse kiire keskpunkt kahes kohas. Punkt c1
laua peal laseri lahedal ja punkt c2 seinal C. (vt joonis 11).

b2 x

Joonis 11

22
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7) Poorake laserit paripdeva nii, et ettepoole suunatud laserkiir
labib margid c1 laual ja c2 seinal C.

8) Markige kilgmise vertikaalse kiire keskpunkt kahes kohas.
Punkt d1 laua peal laseri lahedal ja punkt d2 seinal D. (vt

joonis 12).
RN
/ \\\\
e - C D ~
//// )
- x d2
g c2x

) Joonis 12 I
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9) Poorake laserit paripdeva nii, et ettepoole suunatud laserkiir 1dbib
margid d1 laual ja d2 seinal D.

10)  Markige kulgmise vertikaalse kiire keskpunkt kahes kohas. Punkt
a3 laua peal punkti al ldhedal ja punkt a4 seinal A punkti a2 lIahedal.
(vt joonis 13).

D A
a2 X Xad
d2 X
al
dt, | Xx
X ™ a3
Joonis 13

11) Mdotke vahemaad:
A1l = alates al kuni a3
A2 = alates a2 kuni a4
12) Erinevus A2 — A1 ei tohiks olla suurem kui 3 mm, vastasel
juhul saatke laserlood kvalifitseeritud tehnikule parandamiseks.
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Spetsifikatsioonid

Laserkiirte
véljundmuster

Horisontaalne ja 2 ortogonaalset vertikaalset
kiirt

Horisontaalne ja ettepoole suunatud
vertikaalsed ristkiired

Horisontaalne kiir

Ettepoole vertikaalne kiir

Ettepoole suunatud ja kilgsuunalised
ortogonaalsed vertikaalid

Laseri vahemik

e Sees— 100 jalga (30 m)
o Ques detektoriga 197 jalga (60 m)

Tapsus +0,2 mm/m (£ 0,0002 in/in)
Kiire nurk 120° +5°
Iseloodiv vahemik +3°

Laserjoone laius

2mm+0,5mm/5m (20" juures 0,10" £ 0,02")

Lainepikkus

520 + 10 nm — |l laseriklass

Toiteallikas

3 AA patareid (ei kuulu komplekti)

Patarei kestus

6 tundi pidevat t66d

Tootemperatuur

-10...+45 °C (14...113 °F)

Sailitustemp

—20...+60 °C (—4...140 °F)

Vee- ja tolmukindel

IP54

Moodtmed

10,6 x 8,8 x 10,5 cm
(4’1n x 3'4n x 4’0u)

Kaal koos

patareidega

1,56 naela+ 0,3 untsi (710g+ 10 g)

25
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Garantii

Sellele tootele kehtib kaheaastane piiratud garantii, mis katab
materijali- ja tootmisvigade pdhjustatud defekte. Garantii ei kehti
toodetele, mida on valesti kasutatud, muudetud vdi parandatud.

Kui teil on probleeme ostetud laserloodiga, tagastage toode
ostutdendiga ostukohta.

Seerianumbri kleebis on patareipesa sees.
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